1]

STADTRA

DELN

|
a
-
.I
o d
¥
#
y
'
| F

. -h'-k\ ::' ;'IIT"' :"' . "
L . L 5 i

N "w_ .
-~ Kaiserslautern ist dabei.

20. Mai - 9. Juni 2026

Jetzt registrieren und mitradeln! e

www.stadtradeln.de/kaiserslautern Ef‘d?EEﬁ
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Foto: Stadt Kaisers
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